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Concentric

For most applications the shaft is mounted in the
center of the heat transfer tube, or CONCENTRIC.

How It Works

Heating or Cooling Medium

Product
Shaft
Eccentric
Scraper Blade An off centered shaft mount or ECCENTRIC design
is recommended for viscous and sticky products.
Heat Transfer Tube This shaft arrangement increases product mixing,
gliminates mass rotation, and reduces the
Insulation mechanical heat load.

Stainless Steel Cover

Oval Tubes

Oval tubes are used to process extremely viscous
products. This design eliminates product
channeling within the tube, it reduces mechanical
heat by a double cam action of the scraper blades,
and it balances the internal forces to prevent shaft
deflection. 3




AC LT Warm product out
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S Steam
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Eemmsm—— |ce water

— Diverted flow

Fig. 9.24 |Indirect UHT system based on scraped surface heat exchangers.

1 Product tank 4 Holding tube

2 Positive feed pump 5 Positive pump

3 Scraped surface heat exchangers 6 Aseptic tank
3a Preheating section 7 Aseptic filling

3b Final heating section
3¢ Cooling section
3d Cooling section
3e Cooling section
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Fig. 8 — Processo di pastorizzazione: lo schema evidenzia le diverse fasi contemporanee di trattamento,
inclusa la degasazione. (Fonte: Alfa Laval Demori)

Legenda:

tratto rosso = liquido riscaldante

tratto giallo = crema

tratto blu = latte

tratto violetto = vuoto

tratto celeste = liquido di raffreddamento

. pastorizzatore

deareatore

. regolatore del flusso

separatore
apparato di standardizzazione

. omogeneizzatore
. apparato di sosta

pompa di sovralimentazione

. pompa da vuoto
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Single phase homogenization phase valve.

Double phase homogenization phase valve.
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Fig. 10 — Trattamento UHT di tipo «indiretto»: lo schema evidenzia le diverse fasi contemporanee del
processo, la piu significativa delle quali & rappresentata dal riscaldamento del latte, che avviene indiretta-
mente nella sezione di riscaldamento dello scambiatore di calore. Lo scambiatore di calore, oltre al riscal-
damento, svolge anche la funzione di recupero termico. (Fonte: Alfa Laval Demori).

Legenda: Tratto blu = latte
Tratto marrone = vapore
Tratto celeste = acqua fredda
Tratto rosso = acqua calda
Tratto bianco = flusso deviato

o e B L R T I S e

. serbatoio a livello costante latte

. pompa di alimentazione

. scambiatore di calore a piastre

. omogeneizzatore non asettico

. iniettore vapore

. sosta tubolare

. sistema di polmonamento asettico
. riempitrice asettica
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Fig. 9 — Trattamento UHT di tipo «diretto»: lo schema evidenzia le diverse fasi contemporanee del pro-
cesso, la piu significativa delle quali & rappresentata dal riscaldamento del latte, che avviene mediante
iniezione diretta di vapore. Lo scambiatore di calore svolge la funzione di recupero termico. (Fonte: Alfa

Laval Demori)

tratto blu = latte

tratto celeste = acqua di raffreddamento
tratto ocra = vuoto

tratto rosso = vapore

tratto magenta = acqua calda

tratto bianco = flusso deviato

Legenda:

la. serbatoio a livello costante latte
Ib. serbatoio a livello costante acqua
. pompa di alimentazione

- scambiatore di calore a piastre

. pompa positiva

. iniettore vapore

. sosta tubolare

. camera di espansione (flash-cooler)
. pompa del vuoto

. pompa centrifuga

10. omogeneneizzatore asettico

11. sistema di polmonamento asettico
12. riempitrice asettica
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Figure 8 : Diagramme d'un systéme de stérilisation du lait UHT (Systéme Thermovac)
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